SuperCEP 2016

Lo mdAs nuevo de esta version




LICENCIA

Durante la Evaluaciéon y para Transferir Licencia se requieren privilegios elevados.

o Voz Carpeta de archivos

G CEP.htm Chrome HTML Do... 2 KB
CEP.mdb ! Microsoft Access 256 KB
@ CEPxls 30/07/2012 10:26 ... Hoja de célcule d... 25 KB
(& chilkatcert.dll 2/ 500... Extension de la apl... 1,276 KB

chilkatmail_v7_39.dll Extension de la apl... 2,004 KB
(#| chilkatutil.dll Extension de la apl... 720 KB
\i’) Conv2016.exe % - Aplicacion 564 KB
|| Conv2D16.exe.manifest 25/11/2007 0404 a...  Archive MANIFEST 1KB

| ConvReport.bd
%] erviewerS.dll
£ MAD2016.exe
|| MAD2016.exe.ma
MadConf2016.md
@ MadDDE2016.exe Instrucciones adicionales para Windows Vista, 7, 8 o 10

L | MADDDE2016.exe,

SuperCEP

1. 5alir de SuperCEP

&5 MadExcel2016.exe 2. Ubicar el gjecutable Equipot\Disco C\SuperCEP2016\5CEP2016.exe
| ] MADExcel2016.exe 3. Con botén derecho entrar a Propiedades

4. En Propiedades seleccionar Compatibilidad
@ MadHtmI2016.exe 5. En el recuadro Privilegios marcar la casilla Ejecutar este programa

| MADHTML2016.e3 como Administrador
€ MadSQL2016.exe 8. Aceptar

| MADSCL2016.exe.
MDBBasica.mdb
MDBVacia.mdb
| msoutl.olb v el L et
BE| RA_Audit_190802_22 « W3 = N CONTROLA Y MEJORA
Prepeiooe P LA CALIDAD

|| Repair2016.exe.mani
@ R5232.exe 201212:11 a...  Aplicacion 92 KB
|| R5232.exe.manifest / 04 a.. Archive MANIFEST 1KB
L_| SCEP 2016 0169.she 28/02/201911:47 a...  Archive 5LX 1KB

-
2

@ scep2lf.exe Aplicacion 3,316 KB
|| scep2016.exe.manifest Archive MAMNIFEST 1KB
SCEP2016.mdb Microsoft Access 644 KB
SCEPVacia20l16.mdb Microsoft Access .. 556 KB




CONVERTIDOR DE VERSIONES ANTERIORES

Nuevas opciones en seccion SQL: 2008 campo Razon y 2012 campos idioma. Solo
insertan campos en base existente sin hacer copia total de registros.

Sy SuperCEP v.2016.29. Convertidor de Base de Datos. H
Convertir desde la version: =
() 2005 (MS5QL) 2
(®) 2008 (M55QL) g
() 2008 (MSSQL) campe Log.Razon l';'l
(") 2012 (MSSQL) campos nuevos
Conexion a la Base Anterior en SQL ! —
Servidor
SERVER z
Usuario Contrasefia g
=}
supercep & o o .
S G Seccion MDB Config
SCEP2008
L/
Cune:;lcifln ala Base 2016 en SQL: g D Nuevo proceso de Limpieza de
Servidor @ , .
SERVER A Claves después de la copia en
Usuario Contrasefia é M DBconﬁg.
supercep =
Base de Datos Farmato de Fechas | )
SCEP2016 yyyymmdd hh:mm:ss Ani-es de Limpiqr (o)
Actuadlizar se senalan los
fm . . .
Convertir 2 registros duplicados si los
hay.




BASE DE DATOS

O Adaptacion automadtica a aumentos en el tamano de las claves y
descripciones de las tablas de configuracion (excepto AXC y TEX).

O Se muestra al inicio un menu para seleccionar la conexion, si se han
agregado manualmente nuevas secciones a SCDIREC.IAU.

[~ | 4 sC p 4

| Archivo Editar Ver 03

[IMAGE]
| C:\SuperCEP2816B\Tutorial\Image\
[SQLSERVER]
SERVER
! sCEP2e16 Plantal
| supercep
[SQLSERVER]
SERVER
! sCEP2@16 Planta2

supercep 3 SERVERSCEPZOIG_PIantaB [SQLSERVER] b
5 ;E‘tggwm]l 4. SERVER.SCEP2016_Planta4 [SQLSERVER]
5. C:\SuperCEP2016B\Tutorial\ [JET4]

| SCEP2@16_Planta3
| Supercep
[SQLSERVER]
| sERvER
| SCEP2816_Plantad
| supercep
[IET4]
{ C:\SuperCEP2816B\Tutorial\

| ot SUPERVISA,
| £ W o o CONTROLA Y MEJORA
LA CALIDAD

an 1M, Col 12 255 caracteres. 100% Windov UTF-8

M cren TR eve TN/ N4 ST n m Anhirarinn




UBICACION DE LA BASE DE DATOS

O Ya no son necesarios la ubicacion separada de Datos Muestrales ni el
formato de fechas.

O Nuevo formato de SCDIREC.IAU.

H =

Archive Edicion Formate Yer Ayuda
[ TMAGE]
C:\SuperCEP2816%\TutorialyImage®,
[JETA4]
C:\SuperCEP2B816%Tutorial®,

[ SQLSERVER]

SERVER

SCEP2816
supercep

O Enla Configuracion Usuarios hay funciones adicionales para impedir
quedarse sin configuradores.

O Nuevas opciones para cambiar claves de Maqguina y Formato.




Entrada al sistema

No es necesaria la seleccion si en los combos de Estacion, Mdquina, Producto o
Formato solo existe una opcidon. No aplica para usuarios con permiso Editar Mapa
ni Supervisores.

= SuperCEP v.2016.74 SC16-9999/1 FABRICA DIGITAL, S.A. DE CV. - 1 IE3
Configurar Gréficas Reportes Varios Informacién Datos Renglén Ventana Ayuda

Usuario JP Juan Perez v Proceso v
Estacién PROD Produccién v Formato ABC
Maquina LIN1 Linea de Produccién 1 v || Caracteristica

ANTENIMIENTO




MAPAS

Ahora es necesario oprimir Save para guardar las posiciones de las etiquetas.
Nueva opcidn para ordenar todas las etiquetas de un Mapa en una matriz.

Configurar Gréficas Reportes Varios Informacién Datos Renglén Ventana Ayuda
Usuario | SUPER Supervisor

Estacién PROD Produccién v Formato ABC
Maquina LIN2 Linea de Produccién 2 v | Caracteristica |LON Altura Total (1.695in )
ABC21 ABC22

La edicion de Mapas ahora es con botdn derecho en vez de Arrastrar y Soltar.




EJEMPLO TUTORIAL.

SuperCEP 2016 cuenta con un ejemplo tutorial el cual se encuentra por aparte
en la carpeta Tutorial.

C:\SuperCEP2016\Tutorial\

... SuperCEP v.2016,75 5C16-0664/4 APTAR QUERETARQ, 5.A. DE C.V. — O X
| Configurar Graficas Reportes Marios Informacion  Datos  Renglon  Ventana Ayuda
| Usuario SUPER Supervisor (ADMIN) «~ | Proceso BCL500 Botella Clara 500 ml e
Estacion PBOT Produccién de Botellas ~ | Formato ~
Maguina SOPBOT Sopladora de Botellas ~ | Caracteristica | LOT Numero de Lote (D..)

*. [WOLuMEN
|
i
DIEL
| [Lon]
i
i
|




Q Para reducir trafico en la red, el nuevo archivo opcional IAU\ LastRows.iau
determina la cantidad mdxima de registros que se cargan en la Hoja de
Daftos.

El archivo IAU\LastRows.iau acepta un nUmero o una fecha.

Archive Edicién Formate Ver Ayuda

heee
FIN




HOJA DE DATOS

O Nuevas funciones SUM() y SUMV().
Q La bitdcora etiqueta automdticamente la columna del comentario.

O Nuevos Indicadores de Plan de Control. Encabezado Rojo = Muestra Vencida,

Amarillo = Muestra Requerida en 3 minutos o menos, Verde = Vigente. Se actualizan
al entrar a la Hoja, al cabo de cada minuto y al infroducir un dato. El campo
Muestras por Dia cambié a Plan de Control con valor de frecuencia de muestreo
en minutos. Valor por omision = 15 minutos.

SuperCEP v.2016.34 5C16-0310/A FABRICA DIGITAL SA. DE CV. - o lEN
cin Dator Renglen Ventana Ayuca

g3 | |33

HHEHEERHHE

d858 | 58

6 |[60. Altura Total (1.695in ) WVariables 1.730 || 1715 99.000 1 ] G
Tec | coron [[Fienor | de control || 1670 || ve7a o000 | =3 | me

Q Cierre automatico de sesidon al final del turno. Controlado por nuevo pardmetro
AutoExit de GrafParm.IAU.



Hoja de Datos

Los encabezados de las columnas ahora son las descripciones de las caracteristicas.

SuperCEP v.2016.74 SC16-9999/1 FABRICA DIGITAL, S.A. DE CV. - a
Configurar  Graficas Reportes Varios Informacién Dstos Renglén Ventana Ayuda
Usuario SUPER Supervisor (ADMIN) v| Proceso ABC21 TORNILLO. Modelo ABC-21 v
s
Estacién PROD Produccién v| Formato ABC Inspeccién de Modelos ABC v ° N U eVO form U | O Tl S ()
Maguina | LINI Linea de Produccion 1 v| Ccaracteristica | LON Altura Total (1.695 in) v . .
vimetro de o ([ G py— 2 Timestamp. Registra
Contenido ' Altura Total Tipo de Defecto P 2 B 3
cabeza - Defecto la muestra Produccién * Produccién I f h h d |
10 6-ago-2017 16:50:09 | 2 | WALTER 53 674 1.687 R-Sucio 1 A opo1 54 arecna y ora e lda
11 6-ago-2017 16:50:16 | 2 | WALTER 55 6.68 1.695 R-Torcido 2 R oPo1 5.5 . .7 z
12 6-ago-2017 16:50:25 | 2 | WALTER 53 6.87 1711 A-Aceptado o A opo1 55 ac TU a I IZACION MAs
13 16-ago-2017 16:50:20 | 2 WALTER 54 6.73 1.694 R-Rebaba 1 A 0PO1 5.5 — . .
14 16-ago-2017 16:50:30 | 2 | WALTER 53 6.77 1.696 A-Aceptado [ A 0P01 5.6 E reclien ‘I'e d e undgad | |S‘|’O
15 | 16-ago-2017 16:50:40 | 2 | WALTER 54 6.84 1.699 R-Rebaba 1 A oPo1 5.6 =
16 16-ago-2017 16:50:50 | 2 | WALTER 53 6.72 1.705 A-Aceptado 0 A 0PO1 5.6 d | m S' |
17 5-abr-2018 14:45:14 2 WALTER 54 6.82 1.678 A-Aceptado o A 0P02* 5.6 —_— e C O U n O S M I G
18 5-abr-2018 14:45:16 | 2 | WALTER 53 6.55 1.690 A-Aceptado o A opoz 5.7 = I .I. d 9
19 5-abr-2018 14:45:18 | 2 | WALTER 55 6.78 1.680 A-Aceptado o R opoz 5.6 EViA ISTA se eJO en
20 5-abr-2018 14:45:20 | 2 | WALTER 52 6.63 1.685 R-Color 1 A oroz 5.7 %"&% o
21 6-abr-2018 14:45:22 2 SUPER 53 6.70 1.695 R-Roto 1 A 0P0O2 5.6 b | G n C O G p I | C O p G rG
2 6-abr-2018 14:45:27 | 2 | SUPER 49 6.92 1.680 R-Rebaba 3 R opoz 5.5 =
23 6-abr-2018 14:45:32 | 2 |  SUPER 52 674 1702 A-Aceptado o A opoz 54 - ‘I' d | | m
24 6-abr-2018 14:45:41 | 2 | SUPER 50 6.79 1.686 A-Aceptado o A oroz 53 @ 0aas Ias colu nas.
25 23-oct-2018 09:44:00 | 1 SUPER 53 6.70 1.675 A-Aceptado [ A 0PO2 5.5 N f @ |
26 23-oct-2018 09:44:06 | 1 SUPER 52 6.75 1.660 A-Aceptado 0 A 0P02 5.2 “:X O U n C | O n G e n e
27 23-0ct-2018 09:44:13 | 1|  SUPER 51 6.61 1.686 A-Aceptado o A opoz 5.1 |
| 2voctaoms ovasic 1| supen = R-ido 1 A oro EF =5 modo de captura
29 25-oct-2018 09:44:25 | 1 SUPER 54 6.68 1.686 A-Aceptado o A 0P0O2 4.9 o .
30 25-0ct-2018 09:44:33 | 1 SUPER 54 6.49 1.680 A-Aceptado 0 R 0P02 5.0 — VlSU Ol
.
31 25-0ct-2018 09:45:00 | 1|  SUPER 52 6.60 1701 A-Aceptado o A opoz 5.1 e
32 25-0ct-2018 09:47:00 | 1 | SUPER 52 6.66 1.693 A-Aceptado o A oroz 5.2 G
33 7-ene-2019 18:06:22 | 3 | WALTER 52 6.75 1.655 R-Sucio 1 A oPo3* 53 =
| 34 7-ene-2019 18:06:23 3 WALTER 54 6.69 1.755 A-Aceptado o A 0PO3 5.4 N f Z | S G N
35 7-ene-2019 18:06:24 | 3 | WALTER 52 6.62 1.696 A-Aceptado o A oPo3 54 l/.N ® uevda rormuia
36 7-ene-2019 18:06:25 | 3 | SUPER 54 6.50 1.700 A-Aceptado o A oro3 5.3 1l . . . .
37 6-feb-2019 18:06:26 |3 | SUPER 53 6.70 1.693 R-Roto 1 A oro3 5.2 . Flrl Nna D|g|TO| . P | d e |O
38 6-feb-2019 18:06:27 3 SUPER 50 6.84 1.689 A-Aceptado o A 0PO3 5.0 -
39 6-feb-2019 18:06:28 | 3 | SUPER 53 6.74 1701 A-Aceptado o A oPo3 a8 'I' d |
40 6-feb-2019 18:06:29 |3 | SUPER 53 6.82 1.657 R-Color 2 A oro3 5.1 conirasena e
[ 12-sep-2019 18:11:35 |3 | SUPER 53 6.77 1.692 A-Aceptado o A oro3 54 8 .I. d
42 12-sep-2019 18:15:51 | 3 WALTER 53 6.54 1.692 A-Aceptado o A OPO3 5.7 U S U O rl O C O p U ro o
43 12-sep-2019 18:15:52 | 3 | WALTER 54 6.73 1.684 A-Aceptado o A oPo3 6.1 _I_ | .
44 | 12-sep-2019 18:1553 | 3 | WALTER 54 6.57 1.650 A-Aceptado o A oro3 5.9 en omra columnda. S |
45 14-sep-2019 23:15:54 |3 | WALTER 53 6.81 1.650 R-Oxido 3 A oro3 5.8
a6 14-sep-2019 23:15:55 | 3 SUPER 53 6.74 1.695 A-Aceptado 0 A 0P03 5.7 es C O rre C 'I'O d e\/U e | Ve
47 14-sep-2019 23:15:56 | 3 | SUPER 53 6.75 1.698 A-Aceptado o A oPo3 4.6 g[l\l
48 14-sep-2019 23:15:57 | 3 SUPER 52 6.78 1.684 A-Aceptado 0 A 0P03 5.0 == O K H N O K N
L4 , SINO . NO
v il .
< >
7 funciona en el modo
Bitdcora =

[ & |[60- LON Altura Total (1.695 in) [ Variables 1716 | 1800 | 10 | 4 e de COpTUrO VISUO|.
|Tec]| [[Mayor || Histérica | 1.670 1698 | 1600 |[n=4| MP

Las claves pueden consultarse en el pie de pdginay en la
persiana de caracteristicas.




-
@ SuperCEP v.2016.7 SC16-0039/1 FABRICA DIGITAL, 5.A. DE C. EE
| Configurar Graficas Reportes Varios Informacion  Datos  Renglon  Ventana  Ayuda
Usuario SUPER Supervisor E Proceso OPERACION Indicadores del negocio
Estacién ADMI Administracién |z| Formato OPERA Indicadores de operacion
Miquina | CONTABIL Contabilidad [=] caracteristica PRODUC Produccién (37 Ton)
|
- —
19 1-jul-2015 00:00:00 2 SUPER 91.8 60 124 35.2 202.09 4.26 |
20 1-ago-2015 00:00:00 2 SUPER 92.0 54 126 375 201.89 4.24 -Egﬂ
21 1-sep-2015 00:00:00 2 SUPER 91.5 90 123 34.7 201.69 4.27 R
22 1-oct-2015 00:00:00 2 SUPER 91.9 58 125 39.7 201.49 4.24 g
23 1-nov-2015 00:00:00 2 SUPER 91.6 65 133 37.9 201.09 4.26
24 1-dic-2015 00:00:00 2 SUPER 91.4 B85 134 36.4 195.09 4.29 =
25 1-ene-2016 00:00:00 2 SUPER 91.7 62 134 3 | 198.69 4.43 B ]
26 1-feb-2016 00:00:00 2 SUPER 91.1 66 139 36.0 197.89 4.45 = -
27 1-mar-2016 00:00:00 | 2 SUPER 90.9 97 143 35.5 198.09 4.47 m 3@
28 1-abr-2016 00:00:00 2 SUPER 90.2 55 131 34.6 199.68 4.47 (frete &
29 1-may-2016 00:00:00 2 SUPER B9.7 56 126 36.8 198.88 4.51 gﬁ
30 1-jun-2016 00:00:00 2 SUPER 90.8 95 125 35.0 197.70 4.43 E
31 1-jul-2016 00:00:00 2 SUPER 91.0 54 124 345 198.29 4.45 @
32 27-sep-2017 12:20:29 | 1 SUPER 100 5555 55.0 e
33 27-sep-2017 12:21:42 | 1 SUPER 55.0 %|
33 27-sep-2017 12:21:42 | 1 SUPER 55.0 o
4 | n 3 €
| e
‘\ Bitacora | |"_
4 |[40. Produccién (37 Ton) Variables 44.0 999999.0 || Critica | <% e
Tec Histdrica 0 29.8 -999999.0 n=1 MP

Se agregaron cambios de color en los fondos de los limites de
especificacion y control como avisos cuando el dato capturado los excede.




CAPTURA GRAFICA

* Nueva ventana de Captura

. Configurar Graficas Reportes Varios Informacién Datos Renglén Ventana Ayuda
VIS U O I . Usuario SUPER Supervisor v Proceso ABC22 TORNILLO. Modelo ABC-22 w
Estacion PROD Produccién w Formato ABC Inspeccién de Modelos ABC w
Maquina LIN2 Linea de Produccién 2 +| Caracteristica | DISPO Disposicién de la muestra (0.5 % Re) v
* La descripcion, objetivo y orar wow . aemmE ' e E==C 1
. 7 . 113 11-jul-2019 09:37:16 1 SUPER 18 2.000 200 147.8 102 —
U n|d0d d e |G CGrOCTenS‘hCO Se 114 11-jul-2019 09:37:16 | 1 SUPER 0 2.000 200 145 106 {”‘E
115 11-jul-2019 09:37:16 1 SUPER 0 2.000 200 1448 102 )’“_‘%*
116 11-jul-2019 09:37:16 1 SUPER 0 2.000 205 149.8 106
muestran en el encabezado. R i T =)
118 11-jul-2019 09:37:16 1 SUPER 18 2.000 200 147.8 102
119 11-jul-2019 09:37:16 1 SUPER 0 2.000 200 145 R
170 11-jul-2019 09:37:16 1 SUPER 102
171 11-jul-2019 09:37:16 1 SUPER
172 11-jul-2019 09:37:16 1 SUPER 106 |
173 11-jul-2019 09:37:16 1 SUPER 102 MM
| = 102 EWMA,| - ME1916E
|  Captura Visual de Datos = O X 02 Tt il 0
— |
1] o
| Captura Visual de Datos APTAR QUERETARO, S.A. DE C.V. | =@ = e
G FH v -
\| Produccion de Tornifos TORNILLO. Modelo ABC-21 [E=== @ E
| Linea de Produccion 1 Ritmo de Produccion (5.0 s/pza) i =
|| Inspeccion de Modelos ABC ptor/abc/inl/abc21/rittot

Captura Visual.

4 [R-Rebaba
~%
>

I




Graficas Tiempo Real

Las ventanas de grdficas se cargan y descargan segun el tipo de columna.

SuperCEP v.2016.74 SC16-9999/1 FABRICA DIGITAL, S.A. DE CV. -
Configurar Gréficss Reportes Varios Informacion Datos Renglon Ventana Ayuda
#  Usuario  |SAR Selene Amador v/ Proceso ABC21 TORNILLO. Modelo ABC-21 v
28
f -5' Estacion PROD Produccion v Formato ABC Inspeccién de Modelos ABC v
Maquina LIN1 Linea de Produccion 1 v| caracteristica  TEMPE Temperatura (145 oC) v . s .
S t6 el m d
- " - 5 € QJusio € OSdICO ge
Nimero de Lote Presibnala | o peratura | Contemido | DiAMetrode | o rotal Tipo de Defecto Cuenta del | Disposicién de ;o
Entrada cabeza Defecto lamuestra | 1 f | b d
grarcdas para Ios boraes
37 | 6-feb-2019 18:06:26 |3 | SUPER D1234 195.70 1450 53 670 1693 R-Roto 1 A
38 | 6-feb-2019 18:06:27 |3 | SUPER D1234 197.00 1435 50 684 1.689 A-Aceptado 0 A d | .I.
39 | 6-feb-2010 18:06:28 |3 | SUPER D1234 199.80 143.0 53 674 1701 A-Aceptado 0 A e |as venidandads en
40 | 6-feb-2019 18:06:29 | 3 | SUPER D1234 195.50 1483 53 6.82 1.697 R-Color 2 A 0 q
41 | 12-sep-2019 18: 3| super D1234 201.70 143.0 53 677 1.692 A-Aceptado 0 A W| N d OWS ] O . E N versiones
42 3| WALTER E1237 204.50 1440 53 654 1.692 A-Aceptado 0 A .
43 3| WALTER E1237 202.90 146.0 54 673 1.684 A-Aceptado 0 A a n'l'erlores q Uedo n
44 3 WALTER E1237 203.40 148.0 54 6.57 1.680 A-Aceptado o A
45 14-sep-2019 23:15:54 | 3 WALTER E1237 201.50 ‘ 147.0 53 6.81 1.680 R-Oxido 3 A | nn T b T
46 14-sep-2019 23: 3 SUPER E1237 198.60 147.0 53 6.74 1.695 A-Aceptado o A eve e n e S O re p U es O S .
47 14-sep-2019 23: 3 SUPER E1237 204.10 146.0 53 6.75 1.698 A-Aceptado o A
48 14-sep-2019 23:15:57 | 3 SUPER E1237 202.00 1454 52 6.78 1.684 A-Aceptado o A
v
< >
Bitacora |@TEMPE (CJausa (A)ccidn (Pjrevencion A
‘ 3 || 30. TEMPE Temperatura (145 oC) ‘ JVariables {L 148.0 "53‘
| Tec || {down} [[Menor || /de Control | \g220 |
/ N
i Capacidad de Proceso (TEMPE) - H - H
LE 0bj L5
10 o e Puntos Indiv. Contral
g Lim Sup Control: 150,12
8
centro
7
Lim Inf Control: 138.62|
6
5  arriba:
a il x abajo
3
2 Subgrupos: 48x1
E e ey ok 053
'] —— s —— 17/a/18 13f8f6 17/8/16 1B/afs 18/10/2318f10f25 19/1/7 19/2f6 19/9/14 - radol (2] contral
137.2 139.4 1416 1439 145.1 148.4 150.6 152.8 x - - . a0 M (2] cont
1383 1205 1228 1450 1472 1295 1517 )
Lim Sup control: 7.08
Datos: (48x% 1) a8 cp= 0536
centro a7
Media () 145.01 Cpk= 0533 Lim inf control: [ —
Desu Est. [o). 187 e 139.41 - 150.62 . o
Fuera Espec: 10.85% 108500 ppm xabaje: o




CAPTURA AUTOMATICA Y CONEXIONES
Q Nueva conexion MIG-4/8USB Multiplexor Mitutoyo.
O Nueva conexion AT2E Medidor de Espesores AMTG-2 (AMTG2).
O Nueva conexion IND570 Indicador Mettler con Linea, Arficulo, Peso.
Q Ya funcionan las conexiones que tienen nulo el campo IP 6 TCP.

O Nuevas SMT401 y SMT402 XACTUM Super-Meclab+.T40 Laser Micrometer.
Variables 01 y 02.

Q Nueva tabla TID DR4000 Espectrofotdmetro DR/4000V Hach.

a Nueva tabla TID DMA4500 Brix y CO2 Anton Paar.
Q Nueva tabla TID RFM970 Refractdmetro Brix B+S.
O Nuevo IM6225 Keyence Image Measurement IM-6225.

O Nuevas conexiones Torquimetro Mecmesin Orbis (MORBIS) y Durébmetro SOTAX
HT10 (SOTAX).

O Nuevas conexiones a Danatronics MTG99. Por puerto RS232 y USB. El USB
responde con comandos y requiere GageCommlLib.dll que viene con el
insfrumento. El R$232 funciona con comandos o directo con la tecla F1.



O Nueva conexion MINILAB, Emhart Glass.

O Nueva conexidn a Verificador de Tabletas TBH 425 marca ERWEKA.

O Nueva conexidon a Indicador X, Y, Z ND 780 marca HEIDENHAIN.

O Nueva conexion SOTAXP para precaptura de HT-10.




Nueva opcion de bisqueda en toda la Hoja

SuperCEP v.2016.74 SC16-9999/1 FABRICA DIGITAL, S.A. DE CV. - O EE
Configurar  Graficas Reportes Varios Informacion | Datos | Renglon Ventana Ayuda
Usuaric | SUPER Supervisor (ADMIN) EmErE e m e s A e v Proceso ABC21 TORNILLO. Modelo ABC-21 v
Estacion | PROD Produccion Respaldar Archiva SuperCEP v| Formato ABC Tnspeccion de Modelos ABC v
Maquina | LTH1 Linea de Produccion 1 Peger del Portapapeles | Caracteristica LON Altura Total (1.695 in) v
. ~
mpererTeb podevciecto | Cpmiadel | Dmpoucinde|  ondende . Wimode
Copiary Pegar Columna SuperCEP
10 | 6-age-2017 16:50:09 |2 | WALTER R-Sucio 1 A opo1 5.4
Importar Base de Datos SuperCER
11 | 6-age-2017 16:50:16 |2 | WALTER R-Torcido 2 R opo1 5.5
12 | 6-age-2017 16:5025 |2 | WALTER Buscar en esta Columna la-Aceptado 0 A opo1 5.5
13 | 16-ago-2017 1650:20 | 2 | WALTER “Buscar enla Hoja R-Rebaba 1 A opo1 5.5
14 | 16-ago-2017 1650:30 |2 | WALTER la-Aceptado 0 A opo1 5.6
15 16-ago-2017 16:50:40 | 2 | WALTER Crmranbbrs sl R-Rebaba 1 A oP01 56
16 | 16-ago-2017 1650:50 | 2 | WALTER 53 672 1705 A-Aceptado 0 A opo1 5.6 == |1
17 5-abr-2018 14:45:14 |2 | WALTER 54 682 1678 A-Aceptado 0 A oPoz* 5.6
18 5-abr-2018 14:45:16 |2 | WALTER 53 655 1.690 A-Aceptado 0 A opo2 5.7
19 5-abr-2018 14:45:18 |2 | WALTER 55 678 1.680 A-Aceptado 0 R opo2 5.6
20 5-abr-2018 14:45:20 |2 | WALTER 52 6.63 1695 R-Color 1 A opo2 5.7
u 6-abr-2018 144522 |2 | SUPER 53 670 1695 R-Roto 1 A opo2 5.6
22 | 6abr2018 144527 |2 | SUPER 29 692 1.680 R-Rebaba [ R opo2 5.5
23 6-abr-2018 144532 |2 | SUPER 52 674 1702 A-Aceptado 0 A opo2 5.4
24 | 6abr2018 144541 |2 | SUPER 50 679 1686 A-Aceptado 0 A opo2 53

i Buscar en la Hoja

oP02 Go

= = = -

1/16




Variables.

Ejemploxis

Archivo  Vista preliminar

= B Q

Pégina siguiente

Insercion de graficos en

Maodo de comp:

Buscar

BUSQUEDA GENERAL Y CERTIFICADOS

Excel. Clave VG_ Grdfica de Control por

ATENTAMENTE

Supervisor

Imprimir Configurar | Zoom a Cerrarvista previa
pagina [ Mostrar mérgenes de impresién
Imprimi Zoom Vista previa ~
CLIENTE i
Atencion ATENCION H
Froduce: a2z TORNILLO. Modelo ABC-22
PROD Produeciin
Lz Lines de Producrén
s Inspeccion deodeks ABC
No.De Emvases: ENVASES
Resutaco dal Andisi 21 Lot scie
i Obtenido
Minina | Méxma | Promedio
[Contenido Pz 100 112
Diametro de cabeza [ 055 0.69 0.67
|Atura Total in 167 1697 .
7 —
Mala Apariencia Popkg s 04
[Fracein tala Aparienca % 50 08 Desle deConnios

20808a20808

2oo8goss2s0ca00s0003205a000300000003253050083888

02
=

Vista previa: pagina 1 de 4

AT ks 96% -




FORMULAS

O Pueden incluirse las columnas:

@FECHA
@TURNO
@OPERADOR
@BITACORA.

VVVY

O Nueva Formula SEQ(). A partir del rengldn anterior genera el valor siguiente
de una secuencia numérica o alfabética. Se define mediante una lista
eparada por comas. Puede infroducirse un valor fijo mediante el sufijo
asterisco.

Es posible establecer la formula INC() en una columna de entrada por
Teclado con Catdlogo.

Nueva variable @STATION que contiene la clave de la Estacion.
Operador "&" para concatenar. Soporte para la sintaxis de la funcidén Eval

de VBScript.

La formula lIF ahora también puede entregar resultados alfabéticos.



MENU DATOS

Nueva opcidn para importar archivos CSV.

Configurar  Graficas Reportes Varios Informacién | Datos | Renglén  Ventana Ayuda

E Usuario SUPER Supervisor Copiar al Portapapeles o a Archivo Externo im:zz TORNILLO. Modelo ABC-22
3 Estacién PROD Produccién Respaldar Archivo SuperCEP \BC Inspeccion de Modelos ABC
Maguina LIN2 Linea de Produccién 2 Pegar del Portapapeles ON Altura Total (1.695in )
# Fecha y Hora T Operado Importar Tabla CSV |LON APARIE
107 11-jul-2019 09:37:16 | 1 SUPER Copiar y Pegar Columna SuperCEP
108 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER 000 200
109 11-jul-2019 09:37:16 | 1 SUPER Importar Base de Datos SuperCEP
110 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER 200
Buscar en esta Columna
111 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER
112 | 11-ul2019 09:37:16 |1 | SUPER birsete 2 e d =l ms
113 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER 3.00 18
114 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER 3.00 0
115 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER 3.00 0 [
116 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER 3.00 0
117 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER 3.00 19
118 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER 3.00 18
119 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER 3.00 0
170 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER
171 | 11-jul-2018 09:37:16 |1 | SUPER Columnas de Fecha y Hora: III III
172 11-jul-2019 09:37:16 |1 SUPER

Bitdcora |

| 3 ”SG.A.Itura'Intal(l.S‘_DSin} ” Variables || 1.720

Tec || COLOR Menor || de Control 1.670




Datos Importar BD Supercep

Opcion de intervalo de fechas y capacidad para importar todos los
formatos de una vez.

3 Importar Archivos SuperCEP “

Datos ubicados en la ruta:

[C:\SupercEP2016\ || -

Desde: |6 [08/2017 6:00:00 ~|

Hasta: |29/01/2024 5:59:59 ~|

Examinar Aceptar




Reporte Hoja de Datos
Se agregd un renglon con las descripciones de las caracteristicas.

FABRICA DIGITAL, S5.A. DE C.V.

Reporte de Hoja de Datos

SROD/ABC/LIN1/ABC21

Produccion

Inspeccion de Modelos ABC Del| 1 (17-abr-2017 13:00:00)
Linea de Produccion 1 al |48 (14-sep-2019 23:15:57)
TORNILLO. Modelo ABC-21

Numero | Presidn Diametro . Cuenta |Disposicidn .
. Altura| Tipo de P orden de Ritme
de a la |Temperatura|Contenido de del de la s
Total | Defecto Produccion|Produt
Lote |Entrada cabeza Defecto| muestra
Fecha y 1
# Hora T| Operador LOT PRES TEMPE COMNTEM DIAM LON DEFECT | APARIE DISPO ORDEN RIT
1b/in2 oC Pz mm in % Re Pc/Pkg % Re . s/p
17/04/2017
1 1£‘Bé‘90 1 WALTER Alel2 | 202.58 147.0 54 6.86 1.695 |R-Rebaba 3 A oP@1* 5.
17/e4/2017 A-
2 1 WALTER Alel2 | 204,00 145.1 53 6.79 1.685 5] A oPel 5.
13:90:15 Aceptado
3 11;0;5}22;7 1 WALTER Alel2 | 203.88 143.0 53 6.80 1.700 | R-Oxido 1 A oPB1l 4.
17/04/2017 A-
4 1 WALTER Alel2 | 204.68 145.6 53 6.79 1.764 5] A oPel 4.
13:080:45 Aceptado
18/04/2017
5 /e4/ 1 WALTER Alel2 | 285.88 145.1 53 6.80 1.721 | R-Color 2 A oPel 5.
12:40:00
18/04/2017 A-
6 1 SUPER Al1B812 | 202.608 143.0 52 6.71 1.698 5] A OoPB1 5.
13:40:14 Aceptado




Reporte de Subgrupos.

. 7

Nuevas columnas Inicio y Duracion. Utiles para detectar subgrupos incompletos.

! : m M | [ ReportedeEstabilidad 24013115 X | [ ReportedeSubgrupos 24013115 % | -+ -
| O M (i) Archive | C/SuperCEP2016B/Tutorial/ReportedeSubgrupos_2401... & A 55 0 s=
ry
Reporte de Subgrupos
PFTOR/ABC/LINT/ABCZ1/DIAM
Produccién de Tornilles
Inspeccion de Modelos ABC Del 17-abr-2017 13:00:00
Linea de Produccion 1 al 14-sep-2019 23:15:57
TORMNILLO, Modelo ABC-21
Diametro de cabeza {mm)
Subgrupo (n = 4) Inicial Final Duracidn (s) | Turno Operador Media | Desviacidn | Minimo | Méximo | Rango | Rango Mdwil
1 17,/04/2017 13:00:00 ( 17/04,/2017 13:00:45 45 1 WALTER 6.810 0.034 6.79 6.86 0.07
2 18/04/2017 13:40:00 | 16/04/2017 13:40:44 44 1 WALTER 6.803 0.074 6.71 6.89 0.18 0.008
3 6/08/2017 16:50:00 | 6/08/2017 16:50:25 25 2 WALTER B.730 0.104 6.563 .87 0.24 0.072
4 16/08/2017 16:50:20 | 16/08/2017 16:50:50 30 2 WALTER 6.765 0.054 6.72 6.84 0.12 0.035
5 5/04/2018 14:45:14 | 5/04/2018 14:45:20 -] 2 WALTER B.595 0.127 6.35 6.82 0.27 0.070
<] 6/04/2018 14:45:22 | 6/04/2018 14:45:41 19 2 SUPER 6,788 0.096 6.70 8.92 0.22 0.05%2
7 23/10/2018 09:44:00 [ 23/10/2018 0%:44:16 16 1 SUPER 6.580 0.0:59 6.561 6.75 0.14 0.108
g 25/10/2018 09:44:25(25/10/2018 09:47:00 153 1 SUPER 6,508 0.0385 6.4% .68 0.19 0.072
9 7/01/2019 18:06:22 | 7/01/2019 18:06:25 3 3 SUPER B.663 0.072 6.59 8.75 0.16 0.055
10 6/02/2019 18:06:26 | 6/02/2019 18:06:29 3 3 SUPER 68.775 0.056 6.70 6.84 0.14 0.113
11 12/09/2019 18:11:35(12/09/2019 18:15:53 258 3 WALTER 6,533 0.114 6.54 6.77 0.23 0.123
12 14/058/2015 23:15:54 [ 14/09/2019 23:15:57 3 3 SUPER 6.770 0.032 6.74 8.81 Q.07 0.118
Media B.728 0.076 0.15%9 0.079
Desviacidn Est. | 0.067( 0.030 0.085 -

b |

g




Cerlificados Excel

CERTIFICADO DE CALIDAD

CLIENTE
Atencin: ATENCION
Producto: AEROCAN Bote para Aerosol

cAU
WALIDA
CPK

Mo. De Ervases: ENVASES

Vslidacion de Sistemas
Ejemplo Capacided o2 Proceso

Resultede del Andlisis del Lote: VA_LOT
E specificacion Obtenido
Minima M éxima Promedio
Contenido UC_CONT EI_CONTEN [ES_CONTEN [AV_CONTEN
Diametro de cabeza UC_DIAM| EI_DIAN ES _DIAM AV_DIAM
Aftura Total UC_LON | FILON AV_LON
Malag Aparencia UC_APARIE ES_APARIE | AV_APARIE
Fraccion Mala Apariencia % 5.0 #VALOR!

ATENTAMENTE

un
B

Las hojas ahora quedan Protegidas.
Solamente es posible editar las celdas
no nombradas. No se puede modificar
el formato ni el contenido escrito por
SuperCEP. La contrasena se le puede
proporcionar al cliente.

El disenador del Certificado decide qué
celdas no tienen bloqueo. Supercep ya
no desbloguea ni bloquea celdas. Solo

desprotege y protege las hojas.



RASTREO DE AUDITORIA.

Cambio: Ya es posible editar el campo Motivo (250 cars.). Sila serie es
SF se pide la entrada cada vez que se cambia o elimina un dato.

5 Rastreo de Auditoria = O
Y
11/07/2019 09:44: 18 3. m. SUPER Renglén Modificado M=183 11/07/201209:37: 16 a.|falla
11/07/2019 09:37:21a. m. SLPER Pegado Fin M=119 DISPO 135/ 135 Celdas falla
p | 11/07/201% 09:37:16 &, m. SUPER Pegado Inica M=105LOT falla
11/07/2019 12:17:22 3. m. SUPER 1 Rengldn Eliminado N=47 ERROR.
10/07/2019 11:56:37 p. m. SUPER Pegado Fin M=5TEMPE 15 / 15 Celdas FALLA
10/07/2019 11:56:27 p. m. SLPER Pegado Inicia M=1LOT FALLA
10/07/2019 11:45: 21 p. m. SUPER Pegado Fin M=43 COMTEN 42 [ 48 Celdas FALLA
10/07/2019 11:45:09 p. m. SLPER Pegado Inida M=32 LOT FALLA b
Exportar | Imprimir |
p |11/01/2015 10:21:35p. m. 2 3 SLIPER
11/01/2015 10:21:35 p. m. 3 3 SUPER 0 0]
11/01/2015 10:21:46 p. m. 5 3 SIUPER v
< - >

Exportar |




REPORTES

-
A Cumplimiento de Inspec(iél lﬂ

Ambito

Formatos (1) ] ’ Maquinas (1) ] ’ Procesos (1) ]

Agrupar por
@ Maquina, Proceso, Formato, Caracteristica
_I Proceso, Maquina, Formato, Caracteristica

_) Proceso, Caracteristica

Fecha y Hora

Inicial |20/05/2012 17:45:46 ~

Final 15/05/2016 13:10:46 ~
Filtro
HNivel Critico Cpk Minimo y Maximo
v cr
Mayor
Menor Datos Minimo l:l

- B3 Cumplimiento de Inspeccién

O X
- d b ]
x& a5 # “gijetal e
Vista previa LIN1  ABC21 ABC
N rs
® limient |
11110 Cumplimiento
Super GEP
M/ s L il
Mueska T nsp cp Cpk FBp % Bioc
1,435 0.0 1.11 0.78 184 0.8
648 0.0 0.88 0.56 65 0.0
m 437 0.0 0.91 0.49 48 0.0
437 0.0 0.91 0.49 a8 0.0
Mueska: g cp Cpk FEp % Bioc
APAREE 48 0.0 1.12 1 0.0
CONTEN 48 0.0 0.61 0.34 3 0.0
DEFECT 48 0.0 0.00 18 0.0
AN 48 0.0 0.81 0.70 2 0.0
DisPO 48 0.0 0.00 4 0.0
48 0.0 0.75 1 0.0

Nuevo reporte de Cumplimiento de Inspeccion.




Modulo MAD2016.

Nuevo botdn para enviar comando de dato cuando el instrumento lo requiere.

% Captura Automatica de Datos a SuperCEP v.2016.75. SC16-0654 e
Archive de Configuracion Conexion 4: BK725H
) 0 Datos recibidos
MADCent2016.mdb e Configurar 0 Muestras grabadas @ o)

l Temperatura
s l Puerto 4 (0/0)
l Puerto 5

l Puerto &

l Fuerto 7

l Puerto B

l Puerto 8

l Prueba

l Puerto 11

l Puerto 12

l Puerto 13

l Puerto 14

l Puerto 15

l Puerto 16

l Puerto 17

l Puerto 18

l Puerto 18

l Puerto 20

cafse| Fecha y Hora Usuario Formato Magquina Proceso Caracteristica Valor D




Modulo MADExcel2016

Nueva opcidon para leer dindmicamente el dato del Ultimo renglén de una columna. Se define
con numero de rengldn 0 por ejemplo A0 o simplemente A.

Lo Ruteador Excel -= SuperCEP. v.2016.74 “

T Datos

Celda o
Columna

Mo, de Lote C:\Supercep2016\CEP. xlsx HOJA1 B& SUPER PROD LIM1
Contenido C:\Supercep2016\CEP. xlsx HOJA1 Cc7 SUPER PROD LIM1
Digmetro C:\Supercep2016\CEP. xlsx HOJA1 D8 SUPER PROD LIM1
Longitud C:\Supercep2016\CEP. xlsx HOJA1 E9 SUPER PROD M
Puerto 5

Puerto &

Puerto 7

Puerto 8

Puerto 9

10|Puerto 10
11|Puerto 11
12|Puerto 12
13|Puerto 13
14|Puerto 14
15|Puerto 15
16 |Puerto 16
17|Puerto 17
18 |Puerto 18
19|Puerto 19
20 (Puerto 20
21|Puerto 21
22 |Puerto 22
23 |Puerto 23 v

Puerto | Descripcion Libro Excel Hoja Excel Operador Estacién Maq

oo s | || R

o

MADConf2016.mdb Configurar Abrir 1 2 3 4 5 [ 7 8 B

Es posible reenviar a la hoja abierta SuperCEP el dato leido de la celda Excel. Se activa dejando
en blanco cualguier columna Maquina, Producto, Formato o Caracteristica en la configuracion
del Puerto.

Nueva opcion de configuracion. Si se dejan en blanco Maquina, Proceso y Formato pero se
especifica la Caracteristica, entonces el dato es grabado precisamente en la columna
correspondiente del renglon ya creado que tenga el cursor en la hoja abierta SuperCEP.



MAD

O Nuevo mddulo para leer datos en pdaginas web. MADHImI

O Nueva opcidén de refroalimentacion de datos con voz.

Q Al cargar un archivo de Configuracion se le agregan en automdtico
los nuevos campos si €s necesario.

uevo botdn Details para facilitar soporte de rutas de datos.
Q Las tablas TID ya trabajan con conexiones TCP/IP.

Q Es posible cerrar la aplicacion con una contrasena de usuario
configurador activo.

O Ampliaciéon de la memoria de datos recientes de 27 a 99.

MAD SQL

O Nuevo string de conexion para archivos CSV.



MAD

@ Captura Automatica de Dates a SuperCEP v.2016.75. SC16-0664

Archivo de Configuracion Conexion 1: TIMER

5 Datos recibidos
MADConT2016.mdb Configurar 0 Muestras grabadas "]}

02/012024/01/31 19:33:58 La configuracidn del canal 2 secuenciz 1 no existe. 0270.433 l Puerto 1 (3/0)

02/012024/01/31 19:34:21 La configuracion del canal 2 secuencia 1 no existe. 0270.461

02/01 2024/01/21 19:34:28 La configuracién del canal 2 secuencia 1 no existe. 0270.463 W Puerto2

cafse| Fecha y Hora Usuario Formato Magquina Proceso Caracteristica Valor D l Temperatura

01/01 2024/01/3119:34:36 SUPER ABC LIN1 ABC21 TEMPE 70476 l Puerto 4

01/01 2024/01/3119:34:13 SUPER ABC LIN1 ABC21 TEMPE 70.454 l Puerto 5

01/01 2024/01/31 19:34.06 SUPER ABC LIN1 ABC21 TEMPE 70446

01/01 2024/01/3119:33:43 SUPER ABC LIN1 ABC21 TEMPE 0424 l Puerto &

01/01 2024/01/3119:33:36 SUPER ABC LIN1 ABC21 TEMPE 70.416 l Puerto 7
l Puerto B
l Puerto 8
l Prueba
l Puerto 11
l Puerto 12
l Puerto 13
l Puerto 14
l Puerto 15
l Puerto 16
l Puerto 17
l Puerto 18
l Puerto 19

i l Puerto 20




CONFIGURACION DE PREFERENCIAS

O Se independizaron  por
usuario las siguientes
configuraciones:
= COLORESV
= GRAFPARM
= SCTURN
= SFLEDATA
= /SCIMPRE

SCVIEWER.
Los archivos por usuario

quedan en carpetas dentro
de \IAU.

I

m |

Al Ese |

.

@

]
(]

onfigurar Grafico de Contro
Limites
O Histéricos

(") de Control

[] Especificacidn
"] Ajustar Limites
Tamario del Subgrupo III

Escala Horizontal

«~ | Caracteristica PRES Presion a la Entrada (2

Diametro de

APTAR QUERETAR(
21 Del1 (17-abr-2017 1.
10.00 Ib/in2) al 53 (31-ene-2024

ptorfabc/linl/abe21/E

O Fechas (AMWDTHms) |~r;r-|m

(_) Columna # II' Puntos

n | : :
Configuracién Personalizada

“ ‘ Puntos Indi

() Relativa Marcar cada
() Absoluta Malla Vertical , L
Ezte cambio de configuradion aplicara ... B
Opciones Idioma
@ Alarmas Reglas Eorl O solamente a este usuario tre
B Bitacoras Inglés 4
~ POrUgUEs 4 ecte usuario y a todos| i te
(] Rango Chino Pinyi '®) esﬁ usuario y a todos los usuarios que na tengan
— Chino configuracion propia —
|_| Histograma 1
- () A todos los usuarios
Atributos
Columna tamaiio muestral a
Apli
Agrupar datos por o
Estratificar e i i Minimao:
| Guardar : : -
Usar Columna [ | u u 2 Lim.Sup.Conti
Agrupar caracteres l:l Aceptar .. 9 ! ! Centro:
1‘ / 7\‘3 \./ . \Q /,’ ® | | Lim.Inf.Contrc
& L T Lww T i i ; e et



TURNOS

Este cambio de configuracion aplicara ...

(") 5olamente & este usuario

Ei]'ﬂ este usuario y a todos los usuarios que no tengan
=~ configuracidn propia

() A todos los usuarios

Impresion y Codigo de Colores ahora son Opciones de Personalizacion.

Frentes

] e
I
Fuera Control en X I:l Rechazado IIl
[ ]
[ ]

No Controlado

Controlado

Fuera Control en R

Arriba Espec.

Fuera Control XR

Este cambio de configuracidn aplicara ...

l:l Solamente a este usuario

i) A este usuario v a todos los usuarios gue no tengan
= ronfiguracion propia

() A todos los usuarios



GRAFICAS

Las opciones cambiar Colores, Pardmetros, Encabezado y Selecciéon de
Datos ahora son Opciones de Personalizacion para cada usuario.

-———r————fFr—— - — - - — f——— —

L

e S

R e T T e e 1 B

GhhhHaE

ilkk}

Este cambio de configuracian aplicara ...

[El Solamente a este usuario

e A este usuario v a todos los usuarios que no tengan
~' configuracion propia

() A todos los usuarios




NUEVO MODULO DE CONFIGURACION DE SEGURIDAD

@

SuperCEP v.2016 Seguridad

Seguridad de acceso

Longitud minima de contrasefia III Caracteres
Cambio obligatorio de contrasefia cada III dias
Memaoria de contrasefias anteriores

[ ]La contrazefia debe contener al menos una maydscula

[]La contrasefia debe contener al menos una mindscula

[]La contrasefia debe contener al menos un ndmero

[ ]La contrasefia debe contener al menos un simbolo
Bloqueo de acceso después de III intentos fallidos

[ ] Motificacion de bloqueo a administradores

Desbloquen automatico después de | 0 minutos

Intentos fallidos a cero después de o minutos

[+] Aimacenamiento encriptado de contrasefias

Identidad
[ ]Mo permitir eliminacién de usuarios
[]Mo permitir cambio del nombre del usuario
[]La suspension de usuario es definitiva

Cierre automatico al final del turno

Rastreabilidad de datos
Mantener bitacora de cambios y eliminaciones
Mantener copia de registros eliminados
[]solicitar motive de cambios y eliminaciones

[ ] Deshabilitar renumeracion de registros

Cancelar Aceptar

La memoria de contfrasenas
anteriores se amplid de 1 hasta 4.

Los administradores ya no pueden
editar directamente la contfrasena
del usuario, ahora pueden

reiniciarla al valor "..".



CONFIGURACION DE LA BASE DE DATOS

O Opciones para conectar una maquina con todos los productos y un producto con
todas las mdaquinas. Se activa con botdn derecho. Probado en Jet y SQLServer.

O Nueva opcidn para renombrar claves de Producto.

1 (O P | 1 I Y SUp - L Fanmmtn da)
5% SuperCEP v.2016.75. Configuracién, C:\SuperCEP20168" Tutoria\SCEP2016.MDB O x
Usuario | SUPER Supervisor Proceso ABC21 TORMILLO. Modelo ABC-21 Op
] Estacion PTOR Produccién de Tornillos Formato ABC Inspeccion de Modelos ABC Op
- Méquina LIN1 Linea de Produccidn 1 Op Caracter, PRES Presion a la Entrada (200 Ib/in2)

1 Relacionar con todos los Productos
1 Catdlogo Listado Copiar todo desde otra Maquina

Renombrar la clave de la Maquina

=| Clave (3) Mombre Usuario (40) Situacidn Perfil (8)
ADMIM Perfil Administrador Suspendido
OPERAT Perfil Operador Suspendido
_ P SUPER Supervisor Activo ADMIN
4 WALTER Operador de Proceso Activo OPERAT

- ¥




Configuracion Usuarios

Casilla para Marcar / Desmarcar todas las Graficas y Reportes.

B Propiedades del Usuario
Clave EDMIN Mombre Usuario | Perfil Administrador e
Perfil (8) Correa (50)
Cancelar
[ |Reset de Contrasefia Situacidn | Suspendido W
Graficas y Reportes Derechos
Graf. de Contral X-R Estudio de Capacidad Diagrama Pareto Libre Configurar Menu Varios
¥-R Control Colectivo Histograma Colectiva Regresidn Lineal Conf, Usuarios Menu Datos
¥-R Control Estratos Histograma Estratos Regresion Colectiva Conf. Mapas Alarma Ok
Graf, ¥-Rm-R (30) Caja v Bigotes Colectivo Imagen Anotada Conf. Graficas Seleccionar
Graf. de Control X-5 Caja vy Bigotes Estratos Hoja de Datos Borrar ]
Graf. de Control PMPE Sumario de Habilidad Subgrupos Capturar
Grafico de Grupo Morma de Contenidos Certificados Imprimir
Maximos y Minimos Estudio de Mormalidad Pareto Libre Maov. Vertical
Arco Iris Muestreo Variables 414 Bitacoras [] Tiempo Real

Grafico de Atributos P Muestreo Atributos 105E Defectos

Grafico de Atributos nP Muestreo Acept. 1916 Habilidad

Grafico de Atributos C Muestreo Variables 71.9 Rastreo Auditoria

Grafico de Atributos U Diagrama de Pareto Inspeccion
Estabilidad

Posiciones de Captura

Inicial 1] Final 9999




ESPECIFICACIONES

Dos juegos adicionales de Especificaciones.

2@ Caracteristica del Proceso y Maguina *
Méaquina LNt Linea de Producrién 1
Proceso WBC21 TORNILLO. Modelo ABC-21
! Formato WBC nspeccidn de Modelos ABC
| Caracteristica DIAM Digmetro de cabeza
| Andlisis Limites
| Especificacion Control Captura Etapa
| ©variables Superior (@) 6.9 7.0111 7.2 ()Histérica
[ Oatibutos Central 6.7 5.7281 © de Contral .
| O pisposicién nferor @ P o a1 s Los botones de opcidon le
nferior . . . ..
| Tamario Subgrupo a Q
| v analizar o o o . e permiten registrar hasta 3
[ — — juegos de
| Captura de datos especificaciones A, Bo C.
| Posicion 50 [CJrequerida Decimales 2~ Cursor Bajar ~ Mo Replicar ~
| © Tedado Catélogo Ancho 1~ Plan de Control 10
1
I‘ O Conexidn YP200 Puerto 1 Canal Buscar
() Férmula
| Supervisores PxM Mivel Critico Catdlogo de Avisos
| : . .
| () Critica Proceso INFORMACION Catélogo
1 S
{ O Mayor FueraLimites  FUERALIMITE
' (O Menor Corrida TENDENCIA
Costo 50 Adhesisn ' ADHESION

Copiar Pegar Eliminar Cancelar Aceptar




Nueva opcidn de columna requerida. Configurable por
Caracteristica del Proceso y Maquina.

) Caracteristica del Proceso y Maguina H
Méaquina LN
Proceso PBCZI
Formato P.BC | Inspeccion de Modelos ABC

Caracteristica pRDEN | Orden de Produccién

Andlisis Limites
Especificacién Control Captura Etapa
Superior 2 0 999993 (@) Histrica
Central i 0 () de Control
- . Inferior -2 g 999939 Tamafio Subgrupo
(_) Mo analizar _ _ )
[C] (@] (@] Cpk Minima -1 1
Captura de datos
Posicidn 100 Requerida Pecimales (2w | Cursor Bajar w | |NoReplicar w
(®) Tedado Catdlogo Ancho |1 ¥/ Plande Control | 30
() Conexién Catalogo Puerto |1 Canal Buscar
() Férmula
Supervisores PxM Mivel Critico Catalogo de Avisos
Praceso Catélogo
Fuera Limites
() Menor Corrida
Costo 10 Adhesicn

Copiar Pegar Eliminar Cancelar Aceptar




FORMATOS UNION

Crea un nuevo tipo de Formato llamado “Union”. Disponible para bases JET4 (MSAccess)
y SQLServer.

« Crear un nuevo Formato para recibir columnas de otros Formatos. En el campo
Tipo poner “U". Identificar las columnas existentes que se van a reunir en el
nuevo formato. Anotar Maquina, Proceso, Formato y Caracteristica de cada
una.

e Crear las nuevas columnas en el Formato Union asociando cada una con las
existentes en la nueva seccidon Unidn de las Caracteristicas del Producto.
vidar que sean del mismo tipo de Andlisis, Ancho y Decimales.

Abrir el nuevo formato. Aceptar la pregunta 3Desea crear Formato de Uniéne

Aparecerdn los datos existentes de las columnas relacionadas con los registros
ordenados por fecha.

Los Formatos de Unidn no admiten captura ni modificaciones de datos.

El manual del usuario tiene cambios a este respecto en las secciones 5.1.10, 5.1.14
y C.1

Desde un formato Unién y una grdfica colectiva, es posible obtener una
nueva grdfica colectiva (drill down) mediante clic derecho sobre una

caracteristica que a su vez esté configurada en la primera posicion de otro
formato Union.




Cargar una segunda grdfica colectiva haciendo clic derecho en una
caracteristica de la primera grdfica.

Esta caracteristica debe estar en la primera posicion de otro formato de
Unidon (mismo producto, misma mdaquina).

Funciona con la X-R
Estudio de Capacidad
hisker Box

Regresion




Contrasena BD

Se puede generar una contrasena fuerte de hasta 15
caracteres.

Es compatible con toda la version 2016.




REPAIR

O Repair2016 Limpiar y Actualizar

Antes de Limpiar o Actualizar se senalan los registros duplicados si los hay.

2 SuperCEP v.2016.30 Bl

C:\SuperCEP2016\Tutorial \SCEP2016.MDB

Reparar Base de Datos

Limpiar Base de Datos

Actualizar Base de Datos

Hojas de Datos en G\SuperCEP2016\Tutorialy,

Formatos Maquinas Procesos

Reparar Hojas de Datos

Respaldo v Corte de Periodo

Inventario de Registros

« Nueva opcion de Inventario de Registros. Contador de total de registros
de datos reparados.




CONFIGURACION DE GRAFICAS

Nuevo formato etiquetado del archivo GRAFPARM.IAU. Nuevo pardmetro "CBig", 1
para activar la grdfica colectiva destacada.

Archive  Edicion
"IDef",-1
"ICos",-1
"ColC","DEFECT"
"NGru™,"1-18"
"CS5trat", "TURNO"
"Muedt",2568,"II",2.5

Forrmate Wer Ayuda

"MueVa",1080,"III", .65
"MueZ1",1008,"II",.25
"Muel9",1008,3,"N"
"Lambda", .82

"CBig",1|
"Timer",@,30000




GRAFICO DE CONTROL

O Alarmas resaltadas en la consulta del punto.

O Nuevo espacio extra para mostrar bitdcoras de los 5 subgrupos mds recientes.

LOM Altura Total
Muestra Fecha y Hora Operador

78 11-ene-2015 22:23:18 SUPER.
15 11-ene-2015 22:23:29 SUPER.
79 11-ene-2015 22:23:29 SUPER.

1™ || Media (0 1.689
Rango: 0.03
1w | |Desviadan: 0.0173205

Alarrmas:
Media Contral
4 de 5 puntos consecutivos fuera de 3 zona de 1 desvizcidn ambos dos.




Grdfica de Control por Variables.

Nueva opcidn de mostrar un Histograma junto a la grdfica.

i Grafico de Control por Variables

O

|| Grafico de Control por Variables. X-R.

Produccidn de Tornillos
Linea de Produccidn 1

APTAR QUERETAROC, 5.A. DE CM.

TORNILLO. Modelo ABC-21

Del1 (17-abr-2017 13:00:00)

1721

1711

1701

1.691

1.680

1670

1.660

0.050
0042
0033
0,025

0.017
0,008

Altura Total (1.695 mm) al 53 (31-ene-2024 18:16:40)
Inspeccidn de Modelos ABC ptorfzbc/linl/abc21flon
Media Histdrica
Maximao: 1.6995
Promedio: 1.6928
Minimao: 1.6810
Lim.Sup.Control: 1.7080
Centro: 1.6928
Lim.Inf.Control; 16777
por Arriba; 0
por Abajo: 0
Subgrupos: 12x4
Cp: N.C. -
Cpk: 0.75
Rango Historico
Maximao: 0.0500
Promedio: 0.0208
Minimao: 0.0080
Lim.Sup.Control: 0.0475
Centro: 0.0208
Lim.Inf.Control; 0.0000
por Arriba; 1
por Abajo: 1]

0,000

e
il

s

iy

X || ]|

N
=

]



L

{ i Gréfico de Control por Variables = 0O X
|| 6réfico de Control por Variables. I-Rm. APTAR QUERETARO, S.A. DECV. |
:{ Produccion de Tornillos TORNILLO. Modelo ABC-21 Del 1 (17-abr-2017 13:00:00)

Linea de Produccion 1 Presion a la Entrada (200.00 Ib/in2) al 53 (31-ene-2024 18:16:40) |——

Inspeccion de Modelos ABC ptor/abc/lin1/abc21/pres ﬁl
| al
P e e e _ T _ __________________ N Puntos Indiv. Histdrico ap
i 208.72 {:' 5 E E 1| Maximo: 205.800 /
; : : i * Promedio: 200.517
I 20252 i : i T l,' '--,b 4 [ Minimo: 193.700 %
; 5 o ; [ ® | Lim.Sup.Control:  206.929 :
| 20031 ; ‘§ ' 3'-..{ A ﬂ 1 | Centro: 200517| ({—h
& : / % e '| Y LimJnfControl:  194.104
I 19811 ; " i 5 ; 'I 5 4| por Arriba: ol =
é ; ; : : . : por Abajo: 1
| 19590 | : : E ; ; [ 5 . —
i ! : : : ! ‘ Subgrupos: 48x1
| 193,70__'_'1_'_'_!'_'_Z_'_'i_'_"t'_'_l S il G NLC- 0.47 x
| 17/4/18 17/8/6 17/8/16 18/4/5 18/10/23 18/10/25 19/1/7 19/2/6 19/9/14 Cpk: N.C. 0.39 [ ——
| 7.90 : : : E : : : E i Rango Movil Histérico !271' |
? 6.58 - : : : y! : S : e : 1 | maximo: 7.900| —
| . : . : q I , P A i = %
? 527 | ; : ; fl ; [ [I : il i g || xemech 24L1)| O
! : Poe | |} ' gl ' * | v ',I Minimo: 0.100
| 3.95 Lo i LRl : [ || ; g || 1| imSupcontrot:  7.876
263 - El." . |'E'|I * e . | : ! : | ol o @ S ' o .l'. | | Centro: 2411
: Hi b SR RS [ ] I i & | WA WA s [ Lim.Inf.Control; 0.000
L s G 22 Yl AV VARVELER SRV S | :

000 | & ! ; : : A : : = | | por Abajo: 0

Se actualizaron los iconos por ofros mas grandes (40x40) y la
posicion cambid del lado inferior al lado derecho del grdfico.




| i Gréfico de Control por Variables

Grdficos de Control

|| Grafico de Control por Variables. X-R.
Produccion de Tornillos
Linea de Produccion 1

TORNILLO. Modelo ABC-21
Diametro de cabeza (6.70 mm)

APTAR QUERETARO, S.A. DE CV.

Del 1 (17-abr-2017 13:00:00)
al 48 (14-sep-2019 23:15:57)

Inspeccion de Modelos ABC ptor/abc/lin1/abc21/diam

7'01-—-—'—-—'—-—'—-—'—3 —————————————————— —————————— Media Control
6.92 k- ; ; 1 | Maximo: 6.810
. i Promedio: 6.728
6.82 - ; , o T 1| minimo: 6.608
e 1 -[ ; } Lim.Sup.Control:  7.011
6.73 e il —— + BV . ax + » 1l i 4 | centro: 6.728
3 - AN Lim.Inf.Control: 6.445
6.63 | T fi - | por Arriba: 0
. por Abajo: 0

6.54 - : 5 1

! 0 Subgrupos: 12x 4
L R e e e e S e e e e e e e e o Cp: 0.81
18/4/5 19/2/6 Cpk: 0.70

089 - : : T Rango Control
074 - 5 5 1 | Méaximo: 0.270
059 - § i ] Pr?r.nedio: 0.169
: ' Minimo: 0.070
044 . ! 1 | Lim.Sup.Control: 0.886
ol N -~""#-__“‘1-__ - i . i fiemnf::l)f‘.Control: gﬁ
0.15 |- ' --"““." : TTwp T —— 7 | por Arriba: 0
0.00 |- . 5 5 . { | por Abajo: 0

La grdfica X ahora puede opcionalmente mostrar el rango de cada subgrupo.

&




Grdfica X-R Colectiva y Estratificada.

Nueva capacidad de ver una grdfica en detalle. Se activa con botdn
derecho.

RERRG HEAE




Nuevo Reporte de Estabilidad. Programable.

5 Reporte de Estabilidad “
Ambito
Formatos (10) Maguinas (4) P (6)
Subgrupos
Seleccién

S @ M | [ ReportedeEstabiidad 24013115 x | +

| C @ () Archivo | Ci/SuperCEP2016B/Tutorial/ReportedeEstabilidad_240131_18074...

patsMin Reporte de Estabilidad 1 °

. Del 17-abr-2017 13:00:00 al 14-sep-2019 23:15:57 &
| Nivel Critico: Critica, Mayor -
e-mail [] I: Datos Minimo: 2
3
| |ABCInspeccidn de Mode]osABC| (]
|
[ ABC21 TORNILLO, Modelo ABC-21 | | LIN1 Linea de Produccidn 1 E
Caracteristica Datos | n Limites DesvStd| Inferior | Central | Superior | xAbajo Dentro x Arriba p Cpk Confianza
: CONTEN Contenido 48 | 1| Especificados 1 50.0 52.0 54.0 2.08 ¥ 93.75 % 447 % 0.61 | 0.34 83.98% w
1| X Histdricos 11 49.6 52.9 56.2 2.08 % 97.92 % o.00% | Centramiento no controlado
J 1| R Histdricos 0.0 1.2 4.0 0.00 % 100.00 ¥ c.00% Variabilidad controlada +
1| X de Control 0.8 50.0 5.5 55.0 2.08 ¥ 97.92 % 0.00% | Centramiento no controlado
| 1| Rde Control 0.0 0.9 ER 0.00 % 97.87 % 213 ¥ Variabilidad no controlada
| 1.0 Los limites de Control son significativamente distintos de los Histdricos
| DIAM | Didmetro de cabeza | 48 |1 |Especificados| o0.08z 6.500 6.700 5.900 2.08 % 95.83 % z.08% .81 ‘ .70 | g7.90%
| 4| X Histdricos C.041 B.605 6.728 6.851 o.00 % ioo.00 ¥ c.ook% Centramiente controlada
| 4| RHistdricos 0.000 0465 0.386 0.00% 100.00 % c.00% Variabilidad controlada
E 4| X de Control 0.094 6.445 5.728 7.011 0.00 % 100.00 ¥ 0.00% Centramiento controlado
i 4| R de Control 0.000 0,388 0.886 0.00% 100.00 ¥ 0.00% Variabilidad controlada
0.073 | Los limites de Control son significativamente distintos de los Histdricos
LON Altura Total 48 | 1|Especificados| o.0101 1.6700 16550 2.08 % 97.92 % c.00% ‘ 0.75 | g8.81%
4| X Histdricos 2.0051 16777 16528 1.7080 o.00 % 1oo.00 ¥ c.oo0% Centramiento contrelade o
4| R Histdricos 0.0000 0.0208 0.0475 0.00 % o167 % 8.33% variabilidad no controlada 263
1 Nveamen | ceon- [ P ———n e =




GRAFICA DE MINIMOS Y MAXIMOS

Nuevo despliegue de Bitdcora y Consulta de Subgrupo.

g N o D ABC21 TORNILLO. Modelo ABC-21
F: Grafico de Maximas y Minimas. Limites de Contral, APTAR QUERETARO, 5.A. DECW. Lﬂ ABC Inspeccién de Modelos ABC
Produccion de Tornilles TORNILLO. Modelo ABC-21 Del 1 {17-abr-2017 13:00:00) istica | TEMPE Temperatura (145 oC)
Linea de Preduccidn 1 Temperatura (145.0 oC) al 49 (31-2ne-2024 19:38:23) | |
Inspeccicn de Modelos ABC ptor/zbg/lind/zbc2 1/tempe
{ EEI? :Eggde Altura Total Tipo de Defecto
[ : : : : np 5.75 1.660 A-Aceptado
| 1es0 : : : : ¥ (56 1.686 A-Aceptado
. : : : : 5.66 1.703 R-Oxido
i 47. . i H
1 0 0 o % 5.68 1.686 A-Aceptado
[ 1487 E T 3 (k4o 1.680 A-Aceptado
| 145 5 T i.d:l RRM 1. 70 A-Arantadn
1 o Subgrupe nimero: 12
1 144 4
! 'l.' TEMPE Temperatura
1 1432 ! Muestra Fecha y Hora Turno  Operador Valor
! 142 1 : 43 14-sep-2019 23:15:54 3 WALTER. 147
1 i i i (Clausa (A)ccidn (Plrevencidn
1408 i i 1 40 14-sep-2019 23:15:55 3 SUPER. 147
1
7 : : : 47 14-sep-2019 23:15:50 3 SUPER 140
1 139.8 ! ! ! 43 14-sep-2019 23:15:57 3 SUPER 145.4
1 i i 1
i 138.8 T T ; Maximo: 147.0
1 o e o Promedio: 146,35
17/8/8 18/4/8 19/1/7
| ¢ Minimo: 145.4
| Maximao Frome  Minimo Datos 3
| Maxima : 148.30 148.35 148.20 Lim.C.Sup. : 150.14
Media : 147.22 14520 143.42 Centro : 14438
1 Minima : 146.00 14375 141.90 Lim.G.Inf. : 138.682
_23t15:55 3 SUPER E1237 198.60 147
23:15:56 | 3 SUPER E1237 204.10 144
23:15:57 | 3 SUPER E1237 202.00 147 Bitacora El contznido entre paréntesis s= mostrard en L3 gréfica
19:38:23 | 2 SUPER 199.50 | 146 (C)ausa (A)ccion (P)revencién
Bitacora
i faar | Ty — S — S . S ———




CAPACIDAD DE PROCESO.

A Cambio: Nuevo indice Capacidad de Mdaquina (Cm y Cmk). Numéricamente
igual a Pp y Ppk.

O Nuevo indice Capacidad de Taguchi (Cpm y Cpmk). En vez de sigma se utiliza
el Radio de Giro alrededor del objetivo. Se obfiene ajustando sigma con el bias:
iZ(MSD) =raiz ( sigma A 2 + (X-target) A 2 ). Para reportar en certificados poner
TC_, TK_y TS_.

SELECCION DE MUESTRAS

Q Se respeta la seleccion cuando es por NUmero de Muestra aunque haya mads
datos con la misma fecha y hora. La seleccidn se muestra en el encabezado
junto con el rango de fechas.



Capacidad de Proceso Histograma y Whisker Box Colectivos
y Estratificados.

La impresién distingue entre s Nueva capacidad de ver un
(muestral) y sigma histograma en detalle. Se activa con
(poblacional). lboton derecho.

|capacidad de Proceso. Colectivo.
TORNILLO. Modelo ABC-22

[EIEaESET -




TABLEROS WEB

SuperCEP puede actualizar en tiempo real una pdgina web con los
indices de Habilidad de Proceso (Cpk) de las Caracteristicas criticas
del Proceso vigente en cada Mdquina de una Estacidon de su
eleccion.

Esta pdgina web puede ser vista en cualquier dispositivo con

conectividad tales como teléfonos inteligentes, tabletas o
televisores inteligentes.

O Se agreg?d titulo de identificacion y hora del dia.



INSTALADOR

Incluye TableroSuperCEP.zip para instalar Web App en Servidor IIS.

Iniie Compartir

ICACRSL

¢ Favoritos
4 Descargas
B Escritorio
@ OneDrive

1] Sitios recientes
« Grupo en el hogar

18 Este equipo
& Descargas
| Documentos
i Escritorio
£ Imagenes
W Musica
B Videos
i, Disco Local ()
e Disco extraible (E:)

€ Red

78 elementos 1 elemento seleccionado 2.39 MB

Vista

GO e (R e

<

Extraer

| » Esteequipa » Disco Local (C:) » SuperCEP2016

MNombre
G VIBOFTMILU1 08X

|| MADHTML2016.exe.manifest
€ MadsQL2016.exe

|| MADSOL2076.exe manifest
B3] MDBBasica.mdb

3 MDBVacia.mdb

|| msoutld.clb

EZZ| RA_Audit_190802_225011 s
P Repair2016.exe

|| Repair2016.exe.manifest
o RS232.exe

|| RS232.exe.manifest

|| SCEP 2016 0169.5h

@ scep2016.exe

v & Buscar en SuperCEP2016

Fech ifica.. Tipo
1570

... Aplicacién
... Archivo MANIFEST

Archi

... Apucacion
... Archivo MANIFEST

Microsoft Access ..
Microsoft Access ..
Archivo OLB

Hoja de calculo d..
Aplicacién

a.. Archivo MANIFEST
a.. Aplicacién

a.. Archivo MANIFEST

v @
o

~

m @ TableroSuperCEP.ziph\Tablera5uperCEP - archive ZIP, tamafic descomprimide 3,683,558 bytes

|| scep2016.exe.manifest :fch: "
giiiiﬁiﬁl@mdb 1] Nombre Tamafio Comprimido  Tipo Modificade
- o T R
A SuperCEP2016.pct - A 1) adodb Carpeta de archivos  27/02/2017 10:...
A SuperSPC2016.pdf v Archi
[B Teblerosupercepaip zpvmis .. Achil | 1) connections Carpeta de archivos  19/07/2017 07:...
Tarea_SuperCEP.BAT 26/01/201802:48...  Archi
| image Carpeta de archives  14/05/2013 05....
includes Carpeta de archivos  27/02/201710....
|| epk.php 10,579 20932 Archivo PHP 15/05/2018 0d:...
|| effective.php 6,943 2,080 Archivo PHP 15/05/2018 0g:...
|=| index.htm 514 250 Archivo HTM 23/03/201712....
|_|inspection.php 847 2519 Archivo PHP 21/05/2013 03....
|| mtto.php mn 1,362 Archivo PHP 28/02/2017 02....
| |takt.php 6,936 2142 Archivo PHP 15/05/2018 0f:...

CRC32

(49C1ETT
D9Car33F
62A07C4E
ADEGF1F9
3996EB34
BO3CARAC



Tableros web

1. En el Servidor Web En SuperCEP

1.

Descompacte y copie la carpeta TableroSuperCEP a
su servidor Web.

En el administrador de IS (Internet Information
Services) cree un nuevo Sitio Web o Directorio Virtual
llamado TableroSuperCEP apuntando a la carpeta
creada en el punto anterior.

Instale PHP versidon 5.2 o mejor en su servidor web.

Migre su base de datos a SQL Server usando la
aplicacién CONV2016 provista con SuperCEP.

Edite con Bloc de Notas la linea DATABASE del
archivo
\TableroSuperCEP\connections\scepconf.php para
que contenga ‘SCEP2016’ (o el nombre de su base
de configuracién en SQL).

Edite con Bloc de Notas la linea DATABASE del
archivo
\TableroSuperCEP\connections\scepdata.php para
que contenga ‘SCEP2016DATA’ (o el nombre de su
base de muestras en SQL).

Copie las imdagenes de fondo de sus Estaciones
SuperCEP a la carpeta TableroSuperCEP\image.

Verifique que su firewall permita el trafico en los
puertos TCP 80 (WEB) y 1433 (SQL).

9.

10.

11.

. Al comenzar a

Cree una caracteristica con clave ORDEN
(significando Orden de Trabajo) en la Maquina ***
(genérica) y Producto *** (genérico) sin decimales y
Tipo No Analizar.

Agregue esta columna a todos los Formatos que se
utilizan en la Estacidon que va a ser monitoreada.

Entre a cada uno de sus Procesos actuales para
crear la nueva columna ORDEN en su base de datos.

registrar los resultados de las
inspecciones, escriba en la columna ORDEN Ia
identificacién de su orden de trabagjo (solo en el
primer renglén).

. Cuando la orden haya sido concluida escriba FIN.



Pareto y Pareto Libre.

Se muestra el Costo unitario de No-Calidad.

F = _—

I 1!_!_'_ Diagrama de Pareto,

O

Diagrama de Pareto.
Produccidn de Tornillos
Linea de Produccidn 1
Inspeccidn de Modelos ABC

APTAR QUERETARO, 5.A. DE C.V.

Del 1 (17-abr-2017 13:00:00)
al 49 (31-ene-2024 19:38:23)

TORNILLO. Modelo ABC-21
Cuenta del Defecto (0 Pc/Pkag)

ptorfabcflinl/abc21/aparie

Defectos

32

T Costo

PoooR

28 A A wr e A
2 |l L L E____ 80 a9 E : E 80
; ; L Fooeees Tt
20 | | | i 0
______ -_-_ &0 &3 : : &0
16 L I e
12 I e R e e 1° i 5 :
: : 38 <oy - - R oo oro oo oooeog fpomooo
i s 0 25 i E
i i 13 : i
| | 0 0 — 0
Tot 1 2 3 4 5 & Tot 1 2 3 4 5 &
1. Rebabas 12 37.5% 1. Rebabas [(x3) 36 3146%
2. Pieras Rotas & 18.8% 2. Piezas Sucias (x10) 20 17.5%
3. Color palido 5 1546% 3. Piezas Torcidas (x10) 20 17.5%
4. Oxidado 5 156% 4. Piezas Rotas (x3) 18 158%
5. Piezas Sucias 2 6,37 5, Oxidado (x3) 15  13.2#%
&. Piezas Torcidas 2 6,37 &, Color palido (x1) 5 447

mrEEIL R




ESTUDIO DE REGRESION

Nueva version Colectiva

Dizgrama de Dispersion. Regresion Lingal,
FProducoidn

TORNILLO. Modelo ABC-22

FABRICA DIGITAL, 5.A. DE CW.
Del 20-may-2012 17:45:96

Linea de Producaion 1 Contenide (Pz) 2 I5-map-2016 13:10:45
Inspecoon de Modalps ABC FROD/EBCIN1/8bc22/bonten
110.0 110.0 110.0
+
1087 t 108.2 o 1087
» + "
1063 T 1053 1 T 105.3
+ . s . ‘. + +
1005 |l + + PR PP + - + + |apas
b - . - -
102.7 * | w27|[* |* + *H 102.7
. B S
100.8 - 100.5 T 100.5
M . ‘e +
59.0 * 59.0 99.0
190 193 105 108 301 304 205 138 240 242 144 146 148 150 09.0 100.8 1027 104.5 106.3 108.2 110.0
Presion g ko Entroda r=0.000 Tempergtug rF=0.049 Contenido r=1.000
110.0 110.0 110.0
+
1087 * 1 108.2 1 * 182 |* *
- L —
WweET T T 1053 * 1053 T
" + ‘e A P N + +
1005 LI P s T PP o5 Lt 4 |
i * o+ * i * * )
1027 R + 27|+ v e P + gz + +
e - +
100.8 2 100.8 T & 100.8 *
+ » + . + N
59.0 59.0 * g9.0| |+
549 555 663 670 577 684 501 1573 1681 1689 1697 1.705 1713 1.721 00 18 20 30 40 50 650
Digmetno de cobezg r=0.002 Alturg Total r=0.051 Malo Aporiencio rf=0.002

Se invirtio el orden de seleccion de la causa y el efecto.

Primero se selecciona Y (efecto) y luego X (causa).

il
i

a2

2|8

[( Diagrama de Dispersion. i=in :

——

([



Regresion Lineal Colectiva

Nueva capacidad de ver una regresion en detalle.
Se activa con botdn derecho.

FABRICA DIGITAL, 5.A. DECV.

TORNILLO. Modelo ABC-22 Del 1 (11-€ne-2015 22:21:35)
Altura Total (in ) al 100 (10-i/-2019 23:45:09) -
PROD/abofinZ/sbc22on ﬁ

1.721

Dz de Disp ir g in Lineal, FABRICA DIGITAL, 5.A. DE CV.
2 35 71 105 139 174 208 Froducdidn TORNILLO. Modelo ABC-22 Del 1 (11-ene-2015 22:21:35)
Linea de Producddn 2 Altura Total (in ) al 100 (104u-2019 23:45:09)
Presidn a la Entrada r'=0.040 | Tempersturg it de Modlslos ABC oROD,

1.704 1. 704

1.695 |1.505

1.686 |1.685

1.678 —*

1.678

|1.669 |1.669

0.648 0.655 0.662 0.670 0.677 0.684 0.651 1.660 1578 1685 160951704 1712 1.721 00 08

Digmetro de cobeza F=0.003 |Afune Total F=1.000 |Malz Apariencia

0.6523 0.6566

0.6509

0.6652

0.6695
Dismetro de cobeza

0.6738 0.6781

0.6510

Ecugcion Lineal LON =-0.0555 DIAM + 1. 7345

Coef de Comelacicn r =-0.0587

Coef de Determinacion rF=0.0034




MUESTREO DE ACEPTACION.

A La muestra ya no es del cursor hacia arriba sino de acuerdo a la
Seleccion de muestras.

O Se muestra la curva de operacion aun cuando no esté completa la
muestra.

Muestreo de Aceptaci

| [Muestreo de Aceptacion MIL-STD-1916. FABRICADIGAL, S.A. DECV.
Produccién TORNILLO. Modelo ABC-22 Del 1 (20-may-2012 17:45:46)
Linea de Produccién 1 Diametro de cabeza (mm) al 60 (15-may-2016 13:10:46)
Inspeccion de Modelos ABC PROD/abc/in1/abc22/diam Kﬂ 1
£33
Riesgo Consumidor pA Riesgo Productor pR =
100 0 | Tamafio de lote 1000 | B
90 10 Nivel Verificacion 3 %
Etapa de inspeccion Normal
80 20 =
Tamafio de la muestra 23 b
70 30 valor k minimo 2210 =
80 40 valor F maximo 0.208 D
50 50 Limite Inf especificacion 6.500
40 60 Limite Sup especificacion 6.900
30 70 | Media 6725
Desviacion Estandar 0.065
20 80
No conformes 1 Rechazar
10 % Criterio k 2.694 Aceptar
Criterio F 0.162 Aceptar
El lote debe ser RECHAZADO




MUESTREO ACEPTACION 105E

Nuevos Niveles de muestreo Ajustado y Reducido, distincion entre Defectuosos y
Defectos en 100 unidades (DHUs).

Nuevas curvas OC con distribucion de Poisson para DHUs.

Muestreo de Aceptacion por Atributos 105€/Z1.4. FABRICA DIGITAL, S.A. DE C.V.
0 TORNILLO. Modelo ABC-22 Del 1 (11-ene-2015 22:21:35)
Tipo de Defecto (% Re) al 30 (05-ene-2016 15:03:49)
PROD/abc/lin2/abc22/defect

Tamafio de lote
Nivel inspeccion .
Nivel de Muestreo Reducido Nuevo OrChIVO
Nivel aceptable de calidad (DHU) 5 || ¢ GrOfPOrm .lAU
Tamafio de la muestra (G ) -

Defectos aceptables

Total de Defectos
El lote debe ser RECHAZADO

Archive Edicion  Formato  Ver Ayuda
['201635"

"Limi",""

"C1TM™, "CONTEN™

"DsplGr","T"

"ColX"
"Inte"
"Sigm"
"TPar"”,"R"
"SubG"
"PxGr"
"Tics”
"TEsc","F"
"PEsc"
"Grid"
"NIdi"
"Alrm","S"
"Bita","S"
"CCpk",™
"Norm","S"

Calidad Probabilidad de
sometida (DHU) Aceptar Rechazar

1.3 98.8 % 12%
25 95.7 % 43%
5.0 86.1% 139 %
10.0 62.7% 373%
20.0 26.7% 733 %




MUESTREO ACEPTACION Z1.9 y 414

Nuevos Niveles de muestreo Ajustado y Reducido.

(@ Muestreo de Aceptacién por Variables 414, = O X
|| Muestreo de Aceptacién por Varisbles 414, APTAR QUERETARO, S.A. DEC.V. | el
Produccidn de Tornilles TORNILLO. Modelo ABC-21 Del 1 (17-3br-2017 13:00:00) | |
Linea de Produccion 1 Temperatura (145.0 oC) 2l 49 (31-en=-2024 19:38:23)
Inspaccidn de Modelos ABC ptor/abc/lin1/abc21/tempe &h
.
Riesgo Consumidor pA Riesgo Productor pR =
| ",
i 100 | 0 Tamafio de lote 1,000 n/
| 20 | 10 Nivel inspeccion ]
! Nivel de Muestreo Ajustado %
| g0 | 20 Nivel aceptable de calidad 0.650 _“fjj
70 30 Tamano de lan| .~ A o “” — z X=SZan=, == % P
f l Ttk @ Muestreo de Aceptacion por Variables Z1.9. = O
4
= [ 0 Limite Inf espe: || Muestreo de Aceptacion por Variables Z1.9. APTAR QUERETARO, SA.DEC.V.
50 50 v {| Produccién de Tornillos TORNILLO. Modelo ABC-21 Del 1 (17-abr-2017 13:00:00)
i [ Limite Sup €sp || | inea de Producddn 1 Diametro de cabeza (6.70 mm) al 49 (31-ene-2024 19:38:23)
| [ | Inspeccion de Modelos ABC ptor/abc/lin1/abc21/diam
| 40 Y Media |
Iri " A 7
| o { o T Es‘IR‘lesgo Consumidor p Riesgo Productor pR i
! [ ~ | 100 | 0 Tamario de lote 1.000
| 20 I go | TePelcstimie] Nivel inspeccion Il
; % sobre el limil | 20 10
; 10 | 9 g | Nivel de Muestreo Reducido
! % Total defect| 5 "
| | ot 'l 80 | 20 Nivel aceptable de calidad 0.250
0000 - e -~ 52(1)“0 I 70 | 30 | Tamafio dela muestra(J) 15
" oes | 1es | 325 4ss SHlose o | 40 | % Defectuoso Permitido 1.240
Calidad sometida (FD) | | Limite Inf especificacion 6.500
] 50 | 50 Limite Sup especificacion 6.900
| 40 | 60 | Media 6.781
| 30 | 70 Desviacion Estandar 0.073
| : P
] 20 | 30 % bajo el Ilrr'me inferior 0.000
i | % sobre el limite superior 4830
|
| 10 90 % Total defectuoso 4830
0 | 100
| 0.00 0.50 1.00 1.50 2.00
‘f 0.25 075 125 175 El lote debe ser RECHAZADO
i Calidad sometida (FD)

| ~|

Tl

ELEESLS



Muestreo de Aceptacion.

Muestreo de Aceptacion por Atributos 105E/Z1.4. FABRICADIGITAL, SA DEC.V.

Produccién TORNILLO. Modelo ABC-21 Del 1 (17-abr-2017 13:00:00)
kl.n;a de Produccion 1 Disposicién de la muestra (3.00 % Re) 3l 48 (14-sep-2019 23:15:57)

de Modelos ABC PROD/abe/in1/abc21/dispo

Tamaiio de lote 250
Nivel inspeccion It
Nivel de Muestreo Reducido
Nivel aceptable de calidad (DHU) 25
Tamafio de la muestra (G ) 13
Defectos aceptables 2

Total de Defectos 4
El lote debe ser RECHAZADO

Calidad Probabilidad de
sometida (DHU) Aceptar Rechazar
13 988 % 12%
25 957 % 43%
5.0 86.1% 13.9%
10.0 627% 373%

20.0 267 % 733%

Curvas de Operacion de Muestreos 105E, 414 y 219 mejoradas con limite AQL.

Muestreo de Aceptacion por Variables 414.

FABRICADIGITAL, SA. DEC.V. ﬂ
). =

iesgo Consumidor pA Riesgo Productor pR

FABRICADIGITAL,




Es importante mencionar que, ademads de los
cambios y /o mejoras mencionados anteriormente,
el sistema SuperCEP infernamente se actualiza para

que pueda correr sin problema con las nuevas
versiones del Sistema Operativo que salen al
mercado.
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